Rozmery (L/B/H) | Poéet tvarnic do 1 m2 Pocet tvarnic do 1 m3 vystuz Objem vyplfiového betdnu (orientaéné hodnoty) **0Objem malty (orientacné hodnoty)
Oznacenie
(mm) (ks) (ks) ***priemer (mm) (I/ do jednej dutiny) (I/ do tvarnice) *(m3 beténu/ m2 muriva) | *(m3 beténu/m3 muriva) (I malty/ na tvérnicu) (I malty/m2 muriva)
4
3 HX 5/20 400/200/150 16,7 83,3 10-14 1,63 3,26 0,054 0,272 - -
@
<
g HX 3/20 200/200/150 33,3 166,7 10-14 1,41 1,41 0,047 0,235 - -
HX 4/19/R 390/190/190 12,5 62,5 6-12 0,63 1,26 0,016 0,079 1,102 13,78
5
s} HX 6/19/R 290/190/190 16,7 83,3 6-12 0,63 1,26 0,021 0,105 0,912 15,2
o
5
< HX 8/19/R 190/190/190 25,0 125 6-12 0,63 0,63 0,016 0,079 0,722 18,05
o
HX 4/9/RO 390/190/90 25,0 125 6-12 0,30 0,60 0,015 0,075 0,912 22,8
¥ HX 4/15/K
o) 400/200/150 16,7 83,3 10-14 0,66 1,32 0,022 0,110 - -
@
s HX 8/15/K
= 400/200/150 33,3 166,7 10-14 0,66 0,66 0,022 0,110 - -
DSO 600 600/200/150 11,1 55,56 8-10 0,24 1,20 0,013 0,667 - -
DSO 500 roh 500/200/150 13,3 66,67 8-10 0,24 0,96 0,013 0,064 - -
o
a
w DSO 400 400/200/150 16,7 83,33 8-10 0,24 0,48 0,013 0,040 - -
z
o
8 DSO 400 roh 400/200/150 16,7 83,33 8-10 0,24 0,72 12,000 0,060 - -
2
DSO 200 roh 200/200/150 333 166,67 8-10 0,24 0,24 8,000 0,040 - -
DSO stipik 400/400/150 16,7 41,67 8-10 0,24 0,96 16,000 0,040 - -
HX 2/19/A 390/190/190 12,5 62,5 6-12 3,23 6,47 0,081 0,404 1,1 13,78
HX 2/19/B 390/195/190 12,5 62,5 6-12 2,8 5,60 0,07 0,35 1,1 13,78
o HX 2/19/2B 390/200/190 12,5 62,5 6-12 2,34 4,68 0,059 0,293 1,1 13,78
S
@ HX 2/19/3B 395/195/190 12,5 62,5 6-12 2,93 5,85 0,073 0,366 1,1 13,78
g
HX 2/19/4B 400/195/190 12,5 62,5 6-12 2,72 5,43 0,068 0,34 0,74 9,26
HX 2/19/5B 400/200/190 12,5 62,5 6-12 2,09 4,18 0,052 0,261 0,74 9,26
HX 2/19/6B 395/200/190 12,5 62,5 6-12 2,53 5,05 0,063 0,316 1,1 13,78
LB 60/30/PR 600/300/120 13,9 46,4 10-14 1,90 5,50 0,077 0,255 - -
3
S
2 LB 60/30/SL 600/300/120 13,9 46,4 10-14 1,90 5,50 0,077 0,255 - -
z




LI

LB30/30/PR | 300/300/120 27,8 92,8 10-14 1,90 1,90 0,053 0,176
HX 1/20/AF |  400/200/150 16,7 833 10-14 2,26 4,52 0,075 0,377
o HX 2/20/AF |  400/200/150 16,7 833 10-14 2,26 4,52 0,075 0,377
8
g HX 3/20/AF |  200/200/150 333 166,7 10-14 2,20 2,20 0,073 0,367
o
=
@ HX 1/30/AF |  400/300/150 16,7 55,6 10-14 2,03 8,12 0,135 0,451
HX 4/20/AF |  400/200/150 16,7 833 10-14 2,40 4,80 0,080 04
sB5/20/28 | 500/200/120 16,7 833 10-14 1,41 2,83 0,047 0,236
g
2 sB5/20/38 |  450/200/120 185 92,6 10-14 1,12 2,24 0,041 0,207
<
(%2}
sB3/20/28 | 250/200/120 333 166,7 10-14 1,71 1,71 0,057 0,285
ST20x20x25 | 196/196/250 20,0 100,0 . 4,00 0,080 0,400
= 10-14
<
S ST25x25x25 | 246/246/250 16,0 64,0 - 7,80 0,125 0,500
S 10-14
<
s
" ST30x30x25 | 296/296/250 135 457 - 13,30 0,180 0,607
S 10-14
o
=
2 ST40x40x25 | 396/396/250 101 255 - 27,30 0,276 0,696
10-14
=3
% 8 | vesor20/aF | 500/200/200 10,0 50,0 10-14 434 8,68 0,087 0,434
> o
7820-20 500/200/200 10,0 50,0 810 - 11,80 0,118 0,590
782030 500/300/200 10,0 34,0 10-12 . 20,90 0,209 0,711
78 20-40 500/400/200 10,0 25,0 12 - 29,70 0,297 0,743
" 7825-10 500/100/250 8,0 80,0 8 . 3,80 0,304 0,304
>
=
g 782515 500/150/250 8,0 533 810 . 9,50 0,076 0,507
[a]
H
£ 7825-20 500/200/250 8,0 40,0 810 . 14,80 0,118 0,592
&
2 782525 500/250/250 8,0 32,0 812 . 20,30 0,162 0,650
782530 500/300/250 8,0 26,7 10-12 . 25,80 0,206 0,688
78 25-40 500/400/250 8,0 20,0 12 . 34,550 0,276 0,690
78 25-50 300/500/250 133 26,7 14 . 24,70 0,329 0,659




Poznamky:

* Orientaéné hodnoty pri kompletnom prebeténovani vietkych tvaroviek a dutin - z hladiska statického zaistenia nemusia byt vidy nutné - zavislé od konkrétneho statického pripadu.

** Pri tvarovkach FACE BLOCK, CRASH BLOCK uvaZované mnoZstvo malty na vyplnenie $kar hribky 10 mm (skladobny modul 400/200mm).

*** priemer vystuze podla vyiky stipika, podrobnejiie v technickom liste.




