bazénové lemy

SSPRESBETON

Dritel certifikatu CSN EN 9001:2016, CSN EN 14 001:2016

TECHNICKY LIST

Bazénovy lem SLATE

Diely bazénovych lemov SLATE svojim reliéfom verne imituju povrch prirodnej bridlice. Su uréené na olemovanie bazénov
s pravouhlym pédorysom. Bazénovy lem SLATE je tvoreny priebeznym prvkom a vnutornym rohom. Bazénovy lem SLATE
je sucastou skupiny vyrobkov SLATE, ktora pozostava z dlazby a bazénovych lemov. Vyrobky SLATE maju jednotnu
farebnost a reliéf v podobe Stiepanej bridlice. VSetky betdnové prvky SLATE maju vyborné protiSmykoveé vlastnosti, su
mrazuvzdorné a su vybavené impregnaciou Protect System TOP proti zneCisteniu a prenikaniu vody.

Rozmery vyrobkov

Priebezny prvok Vnutorny roh

326 600 326

600 300

300

Obluk 1,45

Obluk R 0,49 POL zostava

299

815

/ 815
Farebné vyhotovenie ——
326
Povrch reliéfny
siva karamelova
Technické Specifikacie
rozmery mema hmotnost’
nazov vyrobku povrch jednotka paleta/ks 1 ks/kg vyrobkov druh palety
dizka Sirka vyska polomer na pal. (kg)
SLATE — priebezny 600 326 55 X reliéfny ks 20 23 460 PB 120x80
SLATE — vndtorny roh 600/326 600/326 55 X reliéfny ks 10 33 330 PB 120x80
SLATE - obluk 1,45 815 815 55 x reliéfny ks 5+5 29 290 PB 120x90
SLATE - oblik R 1,45 697/569 326 55 X reliéfny ks 10 25 250 PB 120x80

Vysvetlivky k piktogramom

Plocha pochddzna

Plocha pojazdna osobnymi automobilmi

Plocha pojazdna nakladnymi
automobilmi

Ochranny systém Protect System IN

Impregnécia Protect System TOP
Impregnacia Perfect Clean TOP (PCT)
Odolnost vo&i mrazu

ZvySena protiSmykova charakteristika

Vyrobky podliehajuce prislusnym
eurépskym normam

Pohladové hrany

Vyrobok spifia eurépske
legislativne poziadavky.
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Bazénovy lem SLATE - oblik R 1,45

TECHNICKY LIST
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bazénové lemy

SSPRESBETON

Dritel certifikatu CSN EN 9001:2016, CSN EN 14 001:2016

TECHNICKY LIST

Bazénovy lem SLATE

Osadenie bazénového lemu

SPAROVACI HMOTA
BAZENOVY LEM
FLEXIBILNi LEPIDLO
PENETRACNI NATER
BETONOVA KCE BAZENU

326

podklad dlazby < ¢

a0 oo

BETON + LEPIDLO

BETON + STERKOVE LOZE
BETON + MALTOVE LOZE
STERKOVE LOZE

Vyrobok spifia eurépske
legislativne poziadavky.
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Dritel certifikatu CSN EN 9001:2016, CSN EN 14 001:2016
Bazé /| SLATE

MONTAZNY POSTUP PRE BAZENOVE LEMY

Bazénové lemy PRESBETON su ziadanou su€astou kazdého bazéna z praktického i estetického hladiska. Mdzete si vybrat z niekolkych
variantov tvarov a farieb.

TECHNICKY LIST

TYP BAZENA A BAZENOVEHO LEMU ULOZENIE BAZENOVEHO LEMU
A/ BORNEO, VERTO, BARK, SLATE, BALI, 0AK -otovien
[T T T T T T T 1 T OO KOS TRUKCIA BAZENA
y | |
] [ | Comatm
] [ / g _/ PODKLAD DLAZBY
| | A
- - OIS ‘
| | | | | | | | | | a. BETON+LEPIDLO
o BETON + MALTOVE LOZKO
d. STRKOVE LOZKO
— PENETRACNY NATER

— BETONOVA KONSTRUKCIA BAZENA

CorcD
///
v

PODKLAD DLAZBY

- 7

a. BETON +LEPIDLO
b. BETON + STRKOVE LOZKO
C/ BORNEO, VERTO c. BETON + MALTOVE LOZKO
d.  STRKOVE LOZKO
I I I I |-
R1450 KLADENIE

VONKAJSI ROH

‘ ‘ ‘ VNUTORNY ROH
PRIEBEZNY PRVOK
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bazénové lemy

SSPRESBETON

Dritel certifikatu CSN EN 9001:2016, CSN EN 14 001:2016

TECHNICKY LIST

Bazénovy lem SLATE

ODPORUCANIA PRED KLADENIM

Pred samotnym kladenim odporu¢ame poukladat si bazénové lemy na
sucho, so skarou cca 0,5 — 1 cm, podla pozadovaného vizualneho efek-
tu, a presvedCit sa, Ze vSetko zodpoveda poZiadavkam. Ak planujete
pokraCovat za bazénovymi lemami dlazbou, odpori¢ame mat dlazbu
k dispozicii uz vo faze kladenia bazénovych lemov. MoZete podla nej
prisposobit velkost Skar medzi lemami.

Pri pravidelnych bazénoch postupujte najskér od rohovych kusov, po-
tom pomocou $nury. Pri bazénoch s polomerom R 1,45 za&nite obluk-
mi a nakoniec dokongite rovné strany. Tak nasledne ziskate predstavu
o pripadnych rezoch. Bazénové lemy vyrovnavajte vzdy z vonkajsej
strany, nemusia kopirovat vnutorné steny bazéna.

KLADENIE

Podkladovy betén je nutné najskér ocistit od prachu a osetrit pe-
netraénym naterom (napr. MAPEI PRIMER). Penetracnym naterom je
zabezpecena prilnavost lepenych ploch.

Na kladenie pouzivajte zasadne kvalitné, mrazuvzdornég, flexibilné le-
pidlo na velkoformatové dlazby — nami odporuc¢ame lepidlo, napr. MA-
PEI Adesilex P9 a MAPEI Keraflex. Lepidlo nanasajte na diely pomocou
ozubene;j stierky. Aplikujte lepidlo na celt spodnu plochu v dostatoénom
mnozstve, na zamedzenie pripadnych dutin a zabranenie naslednému
prechodu vlhka z podkladového betonu. Lepidlo odporu¢ame nanasat
opatrne aj z bo¢nej strany lemu, ¢im sa zabezpedi aj vyplnenie bo¢-
nych 8kar. Celoplo$né prilepenie a vyrovnanie pripadnych vyskovych

rozdielov vykonavame pomocou gumeného kladivka cez podlozku, aby
nedoslo k poskodeniu samotnych lemov. Vyskové nezrovnalosti mozete
vyrovnat aj pomocou malych klinov.

SKAROVANIE

Skérovanie sa vykonava vtedy, ked je lepidio dostato&ne stvrdnuté (o cca
2 — 3 dni). Pocas tejto doby by sme mali zabezpecit, aby sa do skar a pod
povrch nedostala voda. Skérovanie beténovych bazénovych lemov sa
vykonava Specialnou Skarovacou hmotou napr. MAPEI Keracolor a MA-
PEI Kerapoxy. Vlastné Skarovanie sa vykonava vhodnym nastrojom,
ktorym je mozné vyhladit povrch skar. Délezité je rovnhomerné a upiné
vyplnenie $kar. Odporiéame vypinat $kary na dvakrat. V prvej faze sa
Skara vyplIni do polovice, nasledne sa po ¢iastoénom stuhnuti vyplini
cela skara. Tymto spésobom zamedzime vzniku dutin a naslednému
oddeleniu pésobenim mrazu. V pripade znecistenia povrchu odstrante
hmotu z povrchu pomocou vody a $pongie. Skarovanie je nutné vy-
konat aj z vnutornej strany bazéna, vhodny je silikbnovy tmel, napr.
MAPEI MAPESIL AC. Skarovanie vykonavajte pri teplote max. do 25 °C
a pocas celkového stuhnutia chrante skary pred vodou a sinkom.

OSETROVANIE POVRCHU A UDRZBA

Na zlepS$enie Uzitkovych vlastnosti je mozné oSetrit povrch niektorym
z impregnacénych pripravkov, vhodnych na beténové povrchy. Napr.
REBATEX Bl SUPER (na baze kremicitanov, uzatvara kapilarne poéry
a odpudzuje vodu, bez prehibenia farebnosti) alebo REBA SK 30 (na
baze akrylatovej Zivice, sceluje povrch, ktorym ziska aj prehibenie fa-
rebnosti a matny lesk).

Vyrobok spifia eurépske Tlacové chyby a zmeny vyhradené.
legislativne poziadavky.
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SSPRESBETON

TECHNICKY LIST Dritel certifikétu GSN EN 9001:2016, GSN EN 14 001:2016

Pred nakupom vyrobkov spolo¢nosti PRESBETON venujte, prosim, pozornost nasledujucim informaciam

Pred viastnym kladenim alebo zabudovanim beténovych vyrobkov venujte pozornost odporucaniam vyrobcu pre konkrétny vyrobok,
a to najma danému Ucelu pouzitia, zasadam kladenia/zabudovania a odpord¢aniam pre udrzbu. Kompletna technicka dokumentacia
je dostupna volne na stiahnutie na www.presbeton.cz (technické navody, vyhlasenie o parametroch, zaru¢ny list) alebo na predajnych
miestach. Vzhladom na rozsiahlost problematiky kladenia/zabudovania odporid¢ame zverit realizaciu diela v pripade pochybnosti profe-
siondlngj firme. Kladenie dlazobnych dosiek a kamenov bez $kar (hlavne pri druhoch bez distanénikov) ma za nasledok poskode-
nie dlazby vystipanim hran a rohov, a to tak vo faze kladenia, ako aj pri jej pouzivani. Dodrziavajte odportucanu Sirku Skary (spravidla
3-5 mm). Skary vypliiujte Sistym kremiditym pieskom frakcie 0-2 mm.

Vapenné vykvety

Oby¢&ajne sa prejavuju formou bielych az mlie€nych skvin rozli¢ného tvaru. Ide o uhli¢itan vapenaty, ktory vznika na povrchu betdnového
vyrobku reakciou hydroxidu vapenatého z beténu s oxidom uhliitym z ovzdusSia. Hydroxid vapenaty sa prirodzene tvori pri zmieSani ce-
mentu s vodou. Pri klasickych cementovych beténoch je to prirodzeny jav, ktory nie je znamkou nedostatocnej kvality. Postupom &asu
v dosledku pbsobenia poveternostnych vplyvov vapenny vykvet postupne odznieva. ObycCajne je preto najvhodnejsie vydrzat a nechat
pracovat prirodu, nez sa hned’ snazit vykvet odstranovat, o mdze za urcitych okolnosti, najm& pri pouziti chemickych pripravkov, viest
k naruseniu povrchu a vzhladu vyrobku.

Odlisnosti farebného odtiena

Na vyslednu farebnost beténového vyrobku ma vplyv cely rad faktorov, ktoré nie je mozné pri priemyselnej vyrobe vylucit. Ide napriklad o pri-
rodzené farebné odchylky prirodnych vstupnych surovin, odlisné teplotné a vihkostné podmienky pri vyrobe a naslednom zreni beténovych
vyrobkov a pod. Farebnost betdnovych vyrobkov sa v uréitej miere vyvija aj dlhodobo pdsobenim konkrétnych vplyvov vonkajsieho prostredia
(poveternostné vplyvy, druh a intenzita prevadzky, UV Ziarenie atd.). Tuto viastnost maju betdnové vyrobky spolo&nu s prirodnymi materialmi.
Beton je tak v tomto smere Specifickym materidlom a nie je moZné od neho ocakavat identicku farebnost, na aki sme zvyknuti napr. pri plas-
toch, naterovych hmotéch, nabytkovych krycich dyhach a pod. V suvislosti s odliSnostami vzhladu a farebnosti vyrobkov je nutné spomenut
tiez odliSnu mieru nasiakavosti, ktora v podstate suvisi s originalitou kazdého beténového vyrobku a méze mat vyrazny vplyv na farebnost
a celkovy vzhlad. Jej prejavom je rézna doba vysychania povrchu beténovych vyrobkov po kontakte s vodou, resp. dazdovymi zrézkami.
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Odreniny povrchu

K odreninam povrchu beténovych vyrobkov bezne dochadza pri doprave a manipuldacii. Z povahy a charakteru tohto materialu sa odreni-
ny nedaju vylucit. Bezné odreniny, ku ktorym dochadza vo vac&sine pripadov, postupne vdiaka pdsobeniu poveternostnych vplyvov a pre-
vadzky opticky zanikaju. Pri vodorovnych plochach, t. j. pri dlaZzbach, je tento proces rychlejsi v dosledku zvySeného zatazenia povrchu
prirodzenym oterom, na ktory su beténové povrchy dostatocne dimenzované, naproti tomu pri murovacich prvkoch je potrebné pocitat
s dihsim ¢asovym horizontom odznenia odrenin.

Vyrobok spifia eurépske Tlacové chyby a zmeny vyhradené. 7 ﬁ m
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