*PRESBETON
schodiskové prvky ®
Drzitel certifikatu CSN EN 9001:2016, CSN EN 14 001:2016

SCHOD S PROTISMYKOVYM PASIKOM

TECHNICKY LIST

Betdnové schody s protiSmykovym paskom su uréené na prekonanie vyskovych drovni najma na miestach so zvySenymi
poziadavkami na bezpenost pohybu 0sdb. Su ur¢ené predovsetkym pre verejné komunikacie, vstupy do bytovych domoy,
ale aj do zahrad a okolia rodinnych domov.

Schody su mrazuvzdorné a su opatrené impregnaciou Protect System IN proti znecisteniu a prenikaniu vody.

Rozmery vyrobkov

Farebné vyhotovenie

Povrch hladky

prirodna

Technické Specifikacie

rozmery hmotnost’
nazov vyrobku merna jednotka paleta / ks 1ks/kg vyrobkov druh palety
dizka | Sirka | vyska na pal. (kg)
Stupef priamy 1000 350 150 ks 2 121 242 PB 120x80
Stupen priamy 500 350 150 ks 4 61 244 PB 120x80

Vysvetlivky k piktogramom

Plocha pochddzna

Plocha pojazdna osobnymi automobilmi

Plocha pojazdna nakladnymi
automobilmi

Ochranny systém Protect System IN

Impregnécia Protect System TOP
Impregnacia Perfect Clean TOP (PCT)
Odolnost vo&i mrazu

ZvySena protiSmykova charakteristika

Vyrobky podliehajuce prislusnym
eurépskym normam

Pohladové hrany

Vyrobok spifia eurdpske
legislativne poziadavky.

Tlacové chyby a zmeny vyhradené. 1
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Dritel certifikatu CSN EN 9001:2016, CSN EN 14 001:2016

SCHOD S PROTISMYKOVYM PASIKOM

TECHNICKY LIST

Postup kladenia schodiskovych stupnov

SCHODISKOVE STUPNE, NATURAL SCHODY

VonkajSie schodiskové stupne su idealnym rieSenim na prekonanie vySkovych rozdielov v zahradach a v okoli rodinnych Ci
bytovych domov. Vyrabaju sa dvoma spdsobmi — vibrolisovanim a z liateho pohladového beténu, ¢o zabezpeduije Siroké
moznosti vyuZitia podla individualnych poziadaviek.

V ponuke su dve povrchové Upravy — hladka a tryskana, pricom Standardné vyhotovenie je v prirodnej farebnej variante. Je
mozné ich kombinovat do réznych tvarov — od zaoblenych po pravouhlé. Pre prirodny vzhlad je k dispozicii variant Natural,
ktory verne napodobriuje prirodné materidly, ako je kamen &i drevo, a je dostupny v niekolkych farebnych vyhotoveniach.

Vdaka premyslenému systému je montaz schodiskovych stupnov jednoducha a ¢asovo nenaro¢na. Postup kladenia je
uvedeny nizSie na ilustraciach.

POSTUP KLADENIA SCHODISKOVYCH STUPNOV - KLUCOVE KROKY
1. Priprava podlozia: Vyspadovanie terénu na zabezpecenie spravneho odvodu vody podla projektovej dokumentacie.
2. Podkladova vrstva: Kamenna drt 11-22 mm alebo 16-32 mm, zhutnenie vibracnou doskou.
3. Podklad:
Varianta 1: Betdnova patka (min. 250 mm)
Varianta 2; Suchy, vyzrety betdn (min. 28 dni), oCisteny od necistot.
4. Kladenie stupnov:
Varianta 1: Na beténové 16zko, presné vyrovnanie.
Varianta 2: Na lepidlo/poter nanasany zubovym hladidlom.
5. Dokonéenie: Kontrola rovinnosti, dosypanie, zhutnenie a vyplnenie skar pruznym tmelom.

DOLEZITE: Pouzivajte mrazuvzdorné materidly. Pravidelne kontrolujte a Sistite schody. Dbajte na spravnu indtaldciu, aby sa
predislo nerovnostiam a uvolneniu stupnov.

Variant 1 Variant 2

betonové l6zko flexibilné lepidlo

alebo betonovy poter

schodiskové stupne schodiskové stupne

podkladova vrstva
z kamennej drviny
11-22,16-32
(prip. recyklat)

betonové 16zko

podkladova vrstva
z kamennej drviny
11-22,16-32
(prip. recyklat)

vyspadovana zemna rovina

vyspadovana zemna rovina

— betdnova patka
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prvky SSPRESBETON
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SCHOD S PROTISMYKOVYM PASIKOM

SCHODISKOVY STUPEN 500 PRIAMY PROTISMYK
Podorys: Pohlad:
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SCHODISKOVY STUPEN 1000 PRIAMY PROTISMYK

Podorys: Pohlad:
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TECHNICKY LIST Drzitef certifikatu GSN EN 9001:2016, GSN EN 14 001:2016

Pfed nakupem vyrobku spoleénosti PRESBETON prosim vénuje pozornost nasledujicim informacim

Pred viastni pokladkou nebo zabudovanim betonovych vyrobk{ vénuijte pozornost doporucenim vyrobce pro konkrétni vyrobek, zejména
pak danému Ucelu pouZiti, zasadam pokladky/zabudovani a doporu¢enim pro udrzbu. Kompletni technicka dokumentace je dostupna
volné ke stazeni na www.presbeton.cz (technické navody, prohlaseni o vlastnostech, zaruéni list) nebo na prodejnich mistech. Vzhledem
k obsahlosti problematiky pokladky/zabudovani doporucujeme svéfit realizaci dila v pfipadé pochybnosti profesionalni firmé. Pokladka
dlazebnich desek a kament beze spar (zejm. druhy bez distan¢nikl), ma za nasledek poskozeni dlazby vystipanim hran a roht
a to jak ve fazi pokladky, tak pfi jejim uzivani. Dodrzujte doporucenou Sitku spary (zpravidla 3-5 mm). Spary vyplnujte Cistym kfemicitym
piskem frakce 0-2 mm.

Vapenné vykvéty

Zpravidla se projevuji formou bilych az mlécnych skvrn rozlicného tvaru. Jedna se o uhli¢itan vapenaty, ktery na povrchu betonového
vyrobku vznika reakci hydroxidu vapenatého z betonu s oxidem uhli¢itym z ovzdusi. Hydroxid vapenaty se prirozené tvofi pfi smisenf
cementu s vodou. U Klasickych cementovych betont se tak jedna o prirozeny jev, ktery neni znamkou nedostatecné kvality. Postupem
Gasu viivem plsobeni povétrnostnich viivll vapenny vykvét postupné odezniva. Je tak zpravidla nejvhodnéjsi vyckat a nechat pracovat
prirodu, neZ se hned snaZit vykvét odstrarnovat, coz mize za uritych okolnosti, zejména pfi pouziti chemickych pfipravkd, vést k naruseni

povrchu a vzhledu vyrobku.

Odlisnosti barevného odstinu

Na vyslednou barevnost betonového vyrobku ma viiv cela fada faktord, které nelze u prlimyslové vyroby vyloucit. Jedna se napf. o pfiro-
zené barevnostni odchylky prirodnich vstupnich surovin, odlisné teplotni a vihkostni podminky pfi vyrobé a nasledném zrani betonovych
vyrobk( apod. Barevnost betonovych vyrobkd se v urcité mite vyviji i dlouhodobé plsobenim konkrétnich viivi vnéjsino prostredi (povétr-
nostni vlivy, druh a intenzita provozu, UV zafeni atd.). Tuto vlastnost maiji betonové vyrobky spolecnou s pfirodnimi materialy. Beton je tak
v tomto sméru specifickym materidlem a nelze od néj ocekavat identickou barevnost na jakou jsme zvykli napt. u plastd, natérovych hmot,
nabytkovych krycich dyh apod. Ve vztahu na odlignosti vzhledu a barevnosti vyrobkd je nutno vzpomenout rovnéz odliSnou miru nasaka-
vosti, ktera souvisi s originalitou v podstaté kazdého betonového vyrobku a kterda mlze predstavovat vyrazné ovlivnéni barevnosti a cel-

kového vzhledu. Jejim projevem je nestejna doba vysychani povrchu betonovych vyrobkl po kontaktu s vodou resp. destovymi srazkami.

Odfeniny povrchu

K odreninam povrchu betonovych vyrobk( bézné dochézi pti dopravé a manipulaci. Z povahy a charakteru tohoto materiélu odérky nelze
vylougit. BéZné odérky, ke kterym dochézi ve vétsing pripadd, postupné, diky plisobeni povétrnostnich viivi a plsobenim provozu, opticky
zanikaji. U vodorovnych ploch, tj. u dlazeb je tento proces rychlejsi viivem zvySeného zatizeni povrchu prirozenym otérem, na ktery jsou be-
tonové povrchy dostate¢né dimenzovany, naproti tomu u zdicich prvké je potfeba poditat s del$im casovym horizontem odeznéni odienin.
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