$SPRESBETON
Bazénovy lem SLATE

TECHNICKY LIST

Dilce bazénovych lemt SLATE svym reliéfem vérné imituji povrch pfirodni bridlice. Jsou uréeny pro olemovani bazént
pravouhlého pldorysu. Bazénovy lem SLATE je tvoren pribéznym prvkem a vnitinim ronem. Bazénovy lem SLATE je
soucasti skupiny vyrobk( SLATE, ktera sestava z dlazby a bazénovych lem0. Vyrobky SLATE maji jednotnou barevnost
a reliéf v podobé Stipané bridlice. VSechny betonové prvky SLATE maji dobré protiskluzové vlastnosti, jsou mrazuvzdorné
a jsou opatfeny impregnaci Protect System TOP proti znecisténi a pronikani vody.

Rozméry vyrobku

Pribézny prvek Vnitini roh Oblouk 1,45 Oblouk R 0,49 PUL sestava
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Barevné provedeni %
Povrch reliéfni
Sedd karamelova
Technické specifikace
rozméry méma hmotnost
nazev produktu povrch . paleta / ks 1ks/kg vyrobki druh palety
. . - . jednotka
délka Sika vyska polomér na pal. (kg)
SLATE — priibézny 600 326 55 x reliéfni ks 20 23 460 PB 12080
SLATE - vnitfni roh 600/326 600/326 55 x reliéfni ks 10 33 330 PB 120x80
SLATE - oblouk R 0,49 815 815 55 x reliéfni ks 5+5 29 290 PB 120x90
SLATE - oblouk R 1,45 697/569 326 55 X reliéfni ks 10 25 250 PB 120x80
w - - o
Vysvétlivky k piktogramum
i Vyrobky podléhajici pfislusnym
Plocha pochozi Impregnace Protect System TOP evropskym normam
Plocha pojizdna osobnimi automobily Impregnace Perfect Clean TOP (PCT) Pohledové hrany
Plocha pojizdna nakladnimi automobily Odolnost vi¢i mrazu
Ochranny systém Protect System IN ZvySena protiskluzna charakteristika

Vyrobek splfiuje evropské Tiskové chyby a zmény vyhrazeny. 1
legislativni pozadavky.
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Bazénovy lem SLATE - oblouk R 1,45
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Vyrobek spliiuje evropské Tiskové chyby a zmény vyhrazeny. 3
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bazénové lemy

SSPRESBETON

Dritel certifikdtu CSN EN 9001:2016, CSN EN 14 001:2016
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Bazénovy lem SLATE

Osazeni bazénového lemu

SPAROVACI HMOTA
BAZENOVY LEM
FLEXIBILNi LEPIDLO
PENETRACNI NATER
BETONOVA KCE BAZENU

326

podklad dlazby < ®
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BETON + LEPIDLO

BETON + STERKOVE LOZE
BETON + MALTOVE LOZE
STERKOVE LOZE

Vyrobek splfiuje evropské
legislativni pozadavky.

Tiskové chyby a zmény vyhrazeny. 4
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MONTAZNI POSTUP PRO BAZENOVE LEMY

Bazénové lemy PRESBETON jsou zZadanou soucasti kazdého bazénu z praktického i estetického hlediska. Vybrat si mizete z nékolika
variant tvarll a barev.

TYP BAZENU A BAZENOVEHO LEMU ULOZENi BAZENOVEHO LEMU
A/ BORNEO, VERTO, BARK, SLATE, BALI, 0AK nggggmggm
T T T T T T T 71 T ONOVAKGE pAsENy
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BETON + LEPIDLO

BETON + STERKOVE LOZE
BETON + MALTOVE LOZE
STERKOVE LOZE

a.
b.
c.
d.

B/ BORNEO, VERTO
— SPAROVACI HMOTA

I I I I I LI — BAZENOVY LEM
{— FLEXIBILNI LEPIDLO
{— PENETRACNI NATER
Py — BETONOVA KCE BAZENU
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BETON + LEPIDLO
BETON + STERKOVE LOZE
BETON + MALTOVE LOZE

C/ BORNEO, VERTO SETON + MALTS
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POKLADKA
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bazénové lemy

SSPRESBETON

Dritel certifikdtu CSN EN 9001:2016, CSN EN 14 001:2016
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Bazénovy lem SLATE

DOPORUCENI PRED POKLADKOU

Pred samotnou pokladkou doporuéujeme naskladat bazénové lemy
na sucho se sparou cca 0,5-1 cm dle pozadovaného vizudlniho efektu
a presvédcit se, Ze vSe odpovida. Pokud planujete pokracovat dlazbou
za bazénovymi lemy, doporucujeme mit dlaZbu k dispozici jiz ve fazi po-
kladky bazénovych lemU. Mlzete podle ni pfizplsobit velikost spar mezi
lemy.

U pravidelnych bazénl postupuijte nejdfive od rohovych kust, nasled-
né pomoci provazku. U bazénl s polomérem R 1,45 za¢néte oblouky
a nakonec dokoncete rovné strany, tim nasledné ziskate predstavu
o pfipadnych fezech. Bazénové lemy vyrovnavejte vzdy z vnéjsi strany,
nemusi kopirovat vnitini stény bazénu.

POKLADKA

Podkladovy beton je nutné nejdfive ocistit od prachu a o$etfit pene-
tracnim natérem (napf. MAPEI PRIMER). Penetraénim natérem je zajis-
téna pfilnavost lepenych ploch.

Pro pokladku pouzivejte zasadné kvalitni mrazuvzdorné flexibilni lepi-
dlo na velkoformatové dlazby — nami doporucované lepidlo napt. MA-
PEI Adesilex P9 a MAPEI Keraflex. Lepidlo nanasejte na dilce pomoci
ozubené stérky. Aplikujte lepidlo na celou spodni plochu v dostate¢-
ném mnozstvi, pro zamezeni pfipadnych dutin a zabranéni nasledného
prichodu vihka z podkladniho betonu. Lepidlo doporuéujeme nanaset
opatrné i z bocni strany lemu, €imz se zajisti vyplnéni i bocnich spar. Ce-

loplos$né pfilepeni a dorovnani pfipadnych vyskovych rozdill provadime
pomoci gumové paliCky pfes podlozku, aby nedosSlo k poskozeni sa-
motnych lemU. Vyskové nesrovnalosti mizete vyrovnat i pomoci klinkd.

SPAROVANI

Sparovani se provadi, az je lepidlo dostatecné ztvrdlé (cca za 2-3 dny). Po
tuto dobu bychom méli zajistit, aby se do spar a pod povrch nedosta-
la voda. Sparovani betonovych bazénovych lem( se provadi specialni
sparovaci hmotou napf. MAPEI Keracolor a MAPEI Kerapoxy. Vlastni
sparovani se provadi vhodnym néstrojem, kterym Ize vyhladit povrch
spar. Dulezité je rovhomérné a celkové vyplnéni spar. Doporucujeme
vyplhovat spary na dvakrat. V prvni fazi se spara vyplni do poloviny, na-
sledné po ¢aste¢ném zatuhnuti se spara vyplni cela. Timto zplisobem
zamezime vzniku dutin a nasledného odmrznuti. V pfipadé znecisténi
povrchu odstrarite hmotu z povrchu pomoci vody a houby. Sparovani
je nutné provést i z vnitfni strany bazénu, vhodny je silikonovy tmel
napt. MAPEI MAPESIL AC. Spdarovani provadéjte maximalné do 25 °C
a po dobu celkového zatuhnuti chrante spary pfed vodou a sluncem.

OSETROVANiI POVRCHU A UDRZBA

Pro zlep$eni uzitnych vlastnosti je mozné o$etfit povrch nékterym z
impregnacnich pfipravkl vhodnych pro betonové povrchy, napi. RE-
BATEX Bl SUPER (na bazi kiemicitand, uzavira kapilarni péry a od-
puzuje vodu, bez prohloubeni barevnosti), nebo REBA SK 30 (na bazi
akrylatoveé pryskyfice, zceluje povrch, kterym ziska rovnéz prohloubeni
barevnosti a matny lesk).

Vyrobek splfiuje evropské Tiskové chyby a zmény vyhrazeny.
legislativni pozadavky.
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SSPRESBETON

TECHNICKY LIST Dritel certifikatu GSN EN 9001:2016, GSN EN 14 001:2016

Pfed nakupem vyrobku spoleénosti PRESBETON prosim vénuje pozornost nasledujicim informacim

Pred viastni pokladkou nebo zabudovanim betonovych vyrobk{ vénuijte pozornost doporucenim vyrobce pro konkrétni vyrobek, zejména
pak danému Ucelu pouZiti, zasadam pokladky/zabudovani a doporu¢enim pro udrzbu. Kompletni technicka dokumentace je dostupna
volné ke stazeni na www.presbeton.cz (technické navody, prohlaseni o vlastnostech, zaruéni list) nebo na prodejnich mistech. Vzhledem
k obsahlosti problematiky pokladky/zabudovani doporucujeme svéfit realizaci dila v pfipadé pochybnosti profesionalni firmé. Pokladka
dlazebnich desek a kament beze spar (zejm. druhy bez distan¢nikl), ma za nasledek poskozeni dlazby vystipanim hran a roht
a to jak ve fazi pokladky, tak pfi jejim uzivani. Dodrzujte doporucenou Sitku spary (zpravidla 3-5 mm). Spary vyplnujte Cistym kfemicitym
piskem frakce 0-2 mm.

Vapenné vykvéty

Zpravidla se projevuji formou bilych az mlécnych skvrn rozlicného tvaru. Jedna se o uhli¢itan vapenaty, ktery na povrchu betonového
vyrobku vznika reakci hydroxidu vapenatého z betonu s oxidem uhli¢itym z ovzdusi. Hydroxid vapenaty se prirozené tvofi pfi smisenf
cementu s vodou. U Klasickych cementovych betont se tak jedna o prirozeny jev, ktery neni znamkou nedostatecné kvality. Postupem
Gasu viivem plsobeni povétrnostnich viivll vapenny vykvét postupné odezniva. Je tak zpravidla nejvhodnéjsi vyckat a nechat pracovat
prirodu, neZ se hned snaZit vykvét odstrarnovat, coz mize za uritych okolnosti, zejména pfi pouziti chemickych pfipravkd, vést k naruseni

povrchu a vzhledu vyrobku.

Odlisnosti barevného odstinu

Na vyslednou barevnost betonového vyrobku ma viiv cela fada faktord, které nelze u prlimyslové vyroby vyloucit. Jedna se napf. o pfiro-
zené barevnostni odchylky prirodnich vstupnich surovin, odlisné teplotni a vihkostni podminky pfi vyrobé a nasledném zrani betonovych
vyrobk( apod. Barevnost betonovych vyrobkd se v urcité mite vyviji i dlouhodobé plsobenim konkrétnich viivi vnéjsino prostredi (povétr-
nostni vlivy, druh a intenzita provozu, UV zafeni atd.). Tuto vlastnost maiji betonové vyrobky spolecnou s pfirodnimi materialy. Beton je tak
v tomto sméru specifickym materidlem a nelze od néj ocekavat identickou barevnost na jakou jsme zvykli napt. u plastd, natérovych hmot,
nabytkovych krycich dyh apod. Ve vztahu na odlignosti vzhledu a barevnosti vyrobkd je nutno vzpomenout rovnéz odliSnou miru nasaka-
vosti, ktera souvisi s originalitou v podstaté kazdého betonového vyrobku a kterda mlze predstavovat vyrazné ovlivnéni barevnosti a cel-

kového vzhledu. Jejim projevem je nestejna doba vysychani povrchu betonovych vyrobkl po kontaktu s vodou resp. destovymi srazkami.

Odfeniny povrchu

K odreninam povrchu betonovych vyrobk( bézné dochézi pti dopravé a manipulaci. Z povahy a charakteru tohoto materiélu odérky nelze
vylougit. BéZné odérky, ke kterym dochézi ve vétsing pripadd, postupné, diky plisobeni povétrnostnich viivi a plsobenim provozu, opticky
zanikaji. U vodorovnych ploch, tj. u dlazeb je tento proces rychlejsi viivem zvySeného zatizeni povrchu prirozenym otérem, na ktery jsou be-
tonové povrchy dostate¢né dimenzovany, naproti tomu u zdicich prvké je potfeba poditat s del$im casovym horizontem odeznéni odienin.

Vyrobek splfiuje evropské Tiskové chyby a zmény vyhrazeny. 7 ﬁ m
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