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Drzitel certifikatu CSN EN 9001 :2016, CGSN EN 14 001:2016
HOLLAND Kombi

TECHNICKY LIST

Tato dlazba je kombinaciou troch rozmerovo réznych prvkov tvoriacich skladobnu jednotku. Vyrabaju sa v hladkom vyhoto-

veni. Dlazba je mrazuvzdorna a jej povrch je impregnovany proti znecisteniu a prenikaniu vody.

—vyska dlazby 60 mm, vo vyhotoveni BF je vySka dlazby iba 60 mm, vhodné pre pochdédzne plochy a lahku premavku
(osobny automobil)

— zostava troch rozmerovo réznych dlazbovych prvkov, ktoré su ulozené v kazdej vrstve na palete

— prvky nie je mozné dodavat jednotlivo

— dlazba sa dodava vo vyhotoveni s fazetou alebo bez fazety

— pri pokladani dlazby vo vyhotoveni colormix odporucame odoberat prvky z viacerych vrstiev a viacerych paliet naraz, aby
bola vydidazdena plocha rovnomerne sfarbena

— kladie sa so Skarou 3 — 5 mm

— protiSmykova charakteristika — orientacna kyvadlova hodnota USRV: povrch hladky: cca 75

Rozmery vyrobkov
HOLLAND Kombi
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Zostava 3 prvkov. Prvky nie je mozné dodavat jednotlivo.

Farebné vyhotovenie

HOLLAND KOMBI/povrch hladky
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colormix Kamelo colormix Nuevo colormix Domino

colormix Galo

Technické sSpecifikacie

rozmery merna hmotnost’
nazov vyrobku . paleta/ks paleta/m? vrstva/m? vyrobkov druh palety
< < - jednotka
dizka Sirka vyska na pal. (kg)
200 100 120
HOLLAND KOMBI 200 200 60 m? 120 10,80 1,08 1410 PB 120x90
300 200 60
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Vyrobok spliia eurépske Tlaové chyby a zmeny vyhradené. 1 £/ 'g
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zamkova a skladobna dlazba

SSPRESBETON

Dritel certifikatu CSN EN 9001:2016, CSN EN 14 001:2016

TECHNICKY LIST

HOLLAND Kombi

Skladobnosti
HLK1 HLK2 HLK3
T THLTE T IR R B LI P L0
T —T] —TT1 F — —

T TH BT 1 e — | =
mizinnmi=ian T
(LT EHETET T = —
LT [ m! L u g
T B e n
[T THITE T = L i =
T —T] —TT1 F — —
LT HT 1 HT | — [T T T A
HLK4 HLK5 HLK6

Vysvetlivky k piktogramom

Plocha pochddzna

Plocha pojazdna osobnymi automobilmi

Plocha pojazdna nakladnymi
automobilmi

Ochranny systém Protect System IN

Impregnécia Protect System TOP
Impregnécia Perfect Clean TOP (PCT)
Odolnost vo&i mrazu

ZvySena protiSmykova charakteristika

Vyrobky podliehajuce prislusnym
eurépskym normam

Pohladové hrany

Vyrobok spifia eurépske
legislativne poziadavky.

Tlaové chyby a zmeny vyhradené. 2
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SSPRESBETON

TECHNICKY LIST Drzitef certifikatu GSN EN 9001:2016, GSN EN 14 001:2016

Pred nakupom vyrobkov spolo¢nosti PRESBETON venujte, prosim, pozornost nasledujucim informaciam

Pred viastnym kladenim alebo zabudovanim beténovych vyrobkov venujte pozornost odporucaniam vyrobcu pre konkrétny vyrobok,
a to najma danému Ucelu pouzitia, zasadam kladenia/zabudovania a odpord¢aniam pre udrzbu. Kompletna technicka dokumentacia
je dostupna volne na stiahnutie na www.presbeton.cz (technické navody, vyhlasenie o parametroch, zaru¢ny list) alebo na predajnych
miestach. Vzhladom na rozsiahlost problematiky kladenia/zabudovania odporid¢ame zverit realizaciu diela v pripade pochybnosti profe-
siondlngj firme. Kladenie dlazobnych dosiek a kamenov bez $kar (hlavne pri druhoch bez distanénikov) ma za nasledok poskode-
nie dlazby vystipanim hran a rohov, a to tak vo faze kladenia, ako aj pri jej pouzivani. Dodrziavajte odportucanu Sirku Skary (spravidla
3-5 mm). Skary vypliiujte Sistym kremiditym pieskom frakcie 0-2 mm.

Vapenné vykvety

Oby¢&ajne sa prejavuju formou bielych az mlie€nych skvin rozli¢ného tvaru. Ide o uhli¢itan vapenaty, ktory vznika na povrchu betdnového
vyrobku reakciou hydroxidu vapenatého z beténu s oxidom uhliitym z ovzdusSia. Hydroxid vapenaty sa prirodzene tvori pri zmieSani ce-
mentu s vodou. Pri klasickych cementovych beténoch je to prirodzeny jav, ktory nie je znamkou nedostatocnej kvality. Postupom &asu
v dosledku pbsobenia poveternostnych vplyvov vapenny vykvet postupne odznieva. ObycCajne je preto najvhodnejsie vydrzat a nechat
pracovat prirodu, nez sa hned’ snazit vykvet odstranovat, o mdze za urcitych okolnosti, najm& pri pouziti chemickych pripravkov, viest
k naruseniu povrchu a vzhladu vyrobku.

Odlisnosti farebného odtiena

Na vyslednu farebnost beténového vyrobku ma vplyv cely rad faktorov, ktoré nie je mozné pri priemyselnej vyrobe vylucit. Ide napriklad o pri-
rodzené farebné odchylky prirodnych vstupnych surovin, odlisné teplotné a vihkostné podmienky pri vyrobe a naslednom zreni beténovych
vyrobkov a pod. Farebnost betdnovych vyrobkov sa v uréitej miere vyvija aj dlhodobo pdsobenim konkrétnych vplyvov vonkajsieho prostredia
(poveternostné vplyvy, druh a intenzita prevadzky, UV Ziarenie atd.). Tuto viastnost maju betdnové vyrobky spolo&nu s prirodnymi materialmi.
Beton je tak v tomto smere Specifickym materidlom a nie je moZné od neho ocakavat identicku farebnost, na aki sme zvyknuti napr. pri plas-
toch, naterovych hmotéch, nabytkovych krycich dyhach a pod. V suvislosti s odliSnostami vzhladu a farebnosti vyrobkov je nutné spomenut
tiez odliSnu mieru nasiakavosti, ktora v podstate suvisi s originalitou kazdého beténového vyrobku a méze mat vyrazny vplyv na farebnost
a celkovy vzhlad. Jej prejavom je rézna doba vysychania povrchu beténovych vyrobkov po kontakte s vodou, resp. dazdovymi zrézkami.
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Odreniny povrchu

K odreninam povrchu beténovych vyrobkov bezne dochadza pri doprave a manipuldacii. Z povahy a charakteru tohto materialu sa odreni-
ny nedaju vylucit. Bezné odreniny, ku ktorym dochadza vo vac&sine pripadov, postupne vdiaka pdsobeniu poveternostnych vplyvov a pre-
vadzky opticky zanikaju. Pri vodorovnych plochach, t. j. pri dlaZzbach, je tento proces rychlejsi v dosledku zvySeného zatazenia povrchu
prirodzenym oterom, na ktory su beténové povrchy dostatocne dimenzované, naproti tomu pri murovacich prvkoch je potrebné pocitat
s dihsim ¢asovym horizontom odznenia odrenin.

Vyrobok spifia eurépske Tlaové chyby a zmeny vyhradené. 3 m
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