SSPRESBETON

Drzitef certifikatu CSN EN 9001:2016, CSN EN 14 001:2016

LINE BLOCK

TECHNICKY LIST

lde 0 moderny murovaci systém nezvyklého formétu, pozostavajuci z priebeznej celej, poloviénej a stipikovej tvarovky. Na
ukoncenie muriva slizi zakryvacia doska ZDL. Vlastné murovanie je mozné vykonavat klasickym spdsobom na lepidlo alebo
s vyuzitim beténovych spajacich krdzkov, vdaka ktorym sa da dosiahnut ¢asova a ekonomicka uspora pri realizacii. VSetky tva-
rovky sU mrazuvzdorné a su vybavené vnutornym ochrannym systémom Protect System IN proti znecisteniu a prenikaniu vodly.
Na vyber su tri farebné vyhotovenia — prirodné, Siernej a bielej farby.

— hrdbka muriva 300 mm

— 3 typy tvaroviek — priebezna celd, ukonéuijlica poloviéna, stipikova

— tvarovky sa daju dodavat aj jednotlivo

— sucastou systému su originalne zakryvacie dosky

— moznost stavebnicového spajania pomocou betdnovych spajacich krdzkov

Rozmery vyrobkov

LB 60/30/PR LB 60/30/SL LB 30/30/PL ZDL 200 Spéjaci krizok LB-SK
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Farebné vyhotovenie

Povrch hladky

prirodné biela Sierna

Technické Specifikacie

rozmery mernd hmotnost’
nazov vyrobku jednotka paleta/ks 1 ks/m? 1 ks/kg vyrobkov druh palety
dizka Sirka vyska na pal. (kg)
LB 60/30/PR 600 300 120 ks 42 13,89 345 1449 M 120x90
LB 60/30/SL 600 300 120 ks 42 X 335 1407 M 120x90
LB 30/30/PL 300 300 120 ks 84 X 18 1512 M 120x90
ZDL 200 - doplnkova 600 300 105 ks 36 X 40 1440 M 120x90
Spéjaci kruzok LB-SK X X 85 ks 540 X 1,5 820 EUR 120x80

Vysvetlivky k piktogramom

Vyrobky podliehajtce prislusnym

Plocha pochddzna Impregnacia Protect System TOP eurépskym normam

Plocha pojazdna osobnymi automobilmi Impregnacia Perfect Clean TOP (PCT) Pohladové hrany

Plocha pojazdna nakladnymi Odolnost vo&i mrazu

automobilmi
Ochranny systém Protect System IN Zvysena protiSmykova charakteristika
| - , L , P o d»‘“"t
Vyrobok spliia eurépske Tlacové chyby a zmeny vyhradené. 1 /\ i
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Hlavné zasady prace s betéonovymi blokmi LINE BLOCK
e \lySka muriva nad terénom max. 2,4 m, hribka muriva je 300 mm.

¢ Bloky sU medzi sebou vzajomne spajané v loznej Skare pomocou betdénového kruzka (prichytavaci spoj — variant 1) alebo
lepenim na lepidlo Adesilex P9 (MAPEI, variant 2) alebo lepidlo s porovnatelnymi parametrami. To znamena, Ze ide o dva
mozné spdsoby zabudovania.

* Stabilita muriva je zabezpe&ena integrovanymi Zelezobeténovymi stipikmi s vystuzou vedenou zo zakladu vo vzdialenosti
LA". Pozrite si tabulku a schému. Uvedené dimenzovania predpokladaju iba zatazenie vetrom a viastnou konstrukciou.

e Konce steny je potrebné vzdy ukond&it prebeténovanym stipikom s vioZenou vystuzou, rovnako to bude pri ukon&enf
v mieste branky alebo v mieste vyplini. Ukotvenie brany treba riesit individualne, podla jej velkosti a hmotnosti.

e Zaklad je navrhnuty ako odstupnovany, spodny stupen Sirky ,B“/vySky 400 mm, horny stupen Sirky 300 mm, vysky
400 mm. Je v8ak mozné realizovat aj jednostupnovy zaklad Sirky ,B“ — ide o premenlivy parameter podla vysky steny
a veternej oblasti (pozrite si tabulku).

Schéma vyhotovenia steny z tvaroviek LINE BLOCK
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Princip murovania s pouzitim beténovych spajacich krizkov
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Délezité upozornenie:
Na zabezpecenie dostatocnej volnosti krizka v otvore tvarnice, a teda
moznosti presnejSieho osadenia tvarovky, treba strhnut” pripadné ostré
zvySky na vnutornej strane kruhového otvoru tvarnice. Da sa to vykonat

‘ napriklad viozenim krizka do otvoru a jeho opakovanym pooto€enim.

Navrh Sirky zakladu, zvislej vystuze a ich max. vzdialenosti pre steny murované systémom LINE BLOCK

geometria steny Veterna oblast podra GSN EN 1991-1-4
. L. V.

vySka hribka Sirka pasu vystuz vz(‘ili‘; sl:lll]f)st' Sirka pasu vystuz vz(‘lli‘ela sl;lll]flsf Sirka pasu vystuz vzu‘iliﬁ;l:\f)st'

H t B ’ A B ’ A B ’ A
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1200 300 500 10 1200 500 10 1200 500 10 900
1320 300 500 10 1200 500 10 900 600 10 900
1440 300 500 10 1200 500 10 900 600 12 900
1560 300 500 10 900 600 12 1200 600 12 900
1680 300 500 10 900 600 12 900 700 12 900
1800 300 600 12 900 600 12 900 700 14 900
1920 300 600 12 900 700 14 900 700 14 900
2040 300 600 12 900 700 14 900 800 14 600
2160 300 600 14 900 700 14 900 800 14 600
2280 300 700 14 900 700 14 600 800 14 600
2400 300 700 14 900 800 14 600 800 14 600

Objemy vypliového betonu tvarnic LINE BLOCK

L Rozmery (D/$/V) | Pocet tvarnic do1 m? | Poéettvarnic do1m?® | Objem vypliiového betonu — dutiny bez spajacich kriizkov (orientaéné hodnoty)
Oznacenie (mm) (ks) (ks) (I/do jednej dutiny) | (I/do tvarnice) |* (m?betonu/m?muriva)|* (M beténu/M? muriva)
L LB 60/30/PR 600/300/120 13,9 46,3 1,60 3,20 0,044 0,148
§§ LB 60/30/SL 600/300/120 13,9 46,3 1,60 3,20 0,044 0,148
LB 30/30/PR 300/300/120 27,8 92,6 1,60 1,60 0,044 0,148
Oznatenie Rozmery (D/$/V) | Pocet tvarnic do1 m? | Poéettvarnic do1m?® | Objem vypliiového betonu — dutiny so spajacimi krizkami (orientaéné hodnoty)
(mm) (ks) (ks) (I/do jednej dutiny) | (I/do tvarnice) |* (m?®betonu/m?muriva)|* (M betonu/M? muriva)
- LB 60/30/PR 600/300/120 13,9 46,3 0,53 1,06 0,015 0,049
%é LB 60/30/SL 600/300/120 13,9 46,3 0,53 1,06 0,015 0,049
LB 30/30/PR 300/300/120 27,8 92,6 0,53 0,53 0,015 0,049

* Orienta¢né hodnoty pri kompletnom prebeténovani konétrukénych kruhovych dutin vSetkych tvaroviek — z hladiska statického zaistenia nemusi byt vzdy nevyhnutné - zavisi to od
konkrétneho statického pripadu. Stredna odlah¢ovacia obdIZnikova dutina nie je zahrnuté v prepocte (jej objem je cca 1,6 litra).

€
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Zasady na predchadzanie vzniku trhlin v murive z dutinovych beténovych tvarnic

® je nutné dodrziavat zakladné technologické zasady, najméa nevykonavat beténovanie pri teplotach vzduchu pod +5 °C, vybavit
murivo hydroizolaciou proti zemnej vihkosti, nevykonavat murovanie zo zmrznutych materidlov, alebo na zmrznuty podklad
¢ odporucame murovat murivo s ohladom na vytvorenie dilatanych Usekov

e dutiny tvarnic priebezného muriva nie je potrebné vypifiat vietky. Vypltame tam, kde je to nutné z hladiska statického
pdsobenia — pozrite si vzorové schémy realizacie a tabulky pre vystuZovanie k jednotlivym murovacim prvkom. Koncové stipiky
alebo koncové tvérnice sa vystuzuji a beténom vypiajdi vzdy.

* beténom treba vypifiat suché a &isté tvérnice

e vwplfovy betdn by mal mat tuhSiu, pripadne plasticki konzistenciu, nie riedku konzistenciu s velkym obsahom vody
(odporucané priblizné zlozenie vyplfiového betdnu je uvedené nizsie v tabulke)

e parametre vypliového betdnu: pevnostna trieda C 20/25, stupen vplyvu prostredia XC2, hmotnostna nasiakavost do 7 %

® betdnovanie vyplhovym betonom vykonavajte po vySke 2 max. 3 vrstiev tvarnic naraz, aby sa dal vyplfiovy betén ¢o
najkvalitnejSie zhutnit (tyCou, ubijadlom)

¢ zakryvacie dosky je vhodné osadit s urcitym spadom, aby mohla stekat z konStrukcie zrazkova voda, Skary medzi jednotlivymi
zakryvacimi doskami odportucame vyplnit vodovzdornym materialom (tmel, silikon)

® pre max. vylucenie prenikania vinkosti cez zakryvacie dosky je dalej vhodné vybavit hornd plochu pred nalepenim zakryvacich
dosiek hydroizola¢nou stierkou (taktiez vhodné na zabezpedenie priestoru schranky na listy proti pripadnému vnikaniu vihkosti)

e v priebehu vystavby a nasledne aj hotové murivo treba chranit pred poveternostnymi vplyvmi, najma pred intenzivnym dazdom,
ale aj pred nadmernym vysychanim — najlepSie zakrytim igelitovou féliou (aspor 7 dni)

Odporucané zlozenie surovin pre vyplinovy betén tvaroviek

Priblizny podiel jednotlivych zloZiek v jednotke beténu

SPOJIVO = 15 % hmotnostnych
cement

kamenivo 80 % hmotnostnych
voda 5 % hmotnostnych

ZjednodusSenie pre domace podmienky pripravy beténu (pouzitie 25 kg vreca cementu)

1 diel = 5 % hmotnostnych = cca 8 — 9 kg

2222&_ 3 diely 25 kg
- - * ur€ita vihkost obsahuje kamenivo,
kamenivo 16 dielov 130 kg pomer zdmesovej vody k spojivu 0,38 — 0,40
voda 1 diel 9az10* kg
cca 160 kg betdnu z jedného 25 kg vreca cementu
Kamenivo - celkom 130 kg 100 % hmotnostnych
z toho frakcia 0-4 80 kg 60 % hmotnostnych
4-8 50 kg 40 % hmotnostnych
Vyrobok spifia eurdpske Tlagové chyby a zmeny vyhradené. 4 g’g
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Pred nakupom vyrobkov spolo¢nosti PRESBETON venujte, prosim, pozornost nasledujucim informaciam

Pred viastnym kladenim alebo zabudovanim beténovych vyrobkov venujte pozornost odporucaniam vyrobcu pre konkrétny vyrobok,
a to najma danému Ucelu pouzitia, zasadam kladenia/zabudovania a odpord¢aniam pre udrzbu. Kompletna technicka dokumentacia
je dostupna volne na stiahnutie na www.presbeton.cz (technické navody, vyhlasenie o parametroch, zaru¢ny list) alebo na predajnych
miestach. Vzhladom na rozsiahlost problematiky kladenia/zabudovania odporid¢ame zverit realizaciu diela v pripade pochybnosti profe-
siondlngj firme. Kladenie dlazobnych dosiek a kamenov bez $kar (hlavne pri druhoch bez distanénikov) ma za nasledok poskode-
nie dlazby vystipanim hran a rohov, a to tak vo faze kladenia, ako aj pri jej pouzivani. Dodrziavajte odportucanu Sirku Skary (spravidla
3-5 mm). Skary vypliiujte Sistym kremiditym pieskom frakcie 0-2 mm.

Vapenné vykvety

Oby¢&ajne sa prejavuju formou bielych az mlie€nych skvin rozli¢ného tvaru. Ide o uhli¢itan vapenaty, ktory vznika na povrchu betdnového
vyrobku reakciou hydroxidu vapenatého z beténu s oxidom uhliitym z ovzdusSia. Hydroxid vapenaty sa prirodzene tvori pri zmieSani ce-
mentu s vodou. Pri klasickych cementovych beténoch je to prirodzeny jav, ktory nie je znamkou nedostatocnej kvality. Postupom &asu
v dosledku pbsobenia poveternostnych vplyvov vapenny vykvet postupne odznieva. ObycCajne je preto najvhodnejsie vydrzat a nechat
pracovat prirodu, nez sa hned’ snazit vykvet odstranovat, o mdze za urcitych okolnosti, najm& pri pouziti chemickych pripravkov, viest
k naruseniu povrchu a vzhladu vyrobku.

Odlisnosti farebného odtiena

Na vyslednu farebnost beténového vyrobku ma vplyv cely rad faktorov, ktoré nie je mozné pri priemyselnej vyrobe vylucit. Ide napriklad o pri-
rodzené farebné odchylky prirodnych vstupnych surovin, odlisné teplotné a vihkostné podmienky pri vyrobe a naslednom zreni beténovych
vyrobkov a pod. Farebnost betdnovych vyrobkov sa v uréitej miere vyvija aj dlhodobo pdsobenim konkrétnych vplyvov vonkajsieho prostredia
(poveternostné vplyvy, druh a intenzita prevadzky, UV Ziarenie atd.). Tuto viastnost maju betdnové vyrobky spolo&nu s prirodnymi materialmi.
Beton je tak v tomto smere Specifickym materidlom a nie je moZné od neho ocakavat identicku farebnost, na aki sme zvyknuti napr. pri plas-
toch, naterovych hmotéch, nabytkovych krycich dyhach a pod. V suvislosti s odliSnostami vzhladu a farebnosti vyrobkov je nutné spomenut
tiez odliSnu mieru nasiakavosti, ktora v podstate suvisi s originalitou kazdého beténového vyrobku a méze mat vyrazny vplyv na farebnost
a celkovy vzhlad. Jej prejavom je rézna doba vysychania povrchu beténovych vyrobkov po kontakte s vodou, resp. dazdovymi zrézkami.

Odreniny povrchu

K odreninam povrchu beténovych vyrobkov bezne dochadza pri doprave a manipuldacii. Z povahy a charakteru tohto materialu sa odreni-
ny nedaju vylucit. Bezné odreniny, ku ktorym dochadza vo vac&sine pripadov, postupne vdiaka pdsobeniu poveternostnych vplyvov a pre-
vadzky opticky zanikaju. Pri vodorovnych plochach, t. j. pri dlaZzbach, je tento proces rychlejsi v dosledku zvySeného zatazenia povrchu
prirodzenym oterom, na ktory su beténové povrchy dostatocne dimenzované, naproti tomu pri murovacich prvkoch je potrebné pocitat
s dihsim ¢asovym horizontom odznenia odrenin.

Vyrobok spifia eurdpske Tlacové chyby a zmeny vyhradené. 5 ﬁ m
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