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Tvarovky strateného debnenia su ur¢ené pre vSetky vystavby zékladovych pasov réznych druhov stavieb, bez pouzitia
klasického debnenia. Tento postup prinaSa nielen Casovu a financnu Usporu, ale eliminuje nutnost pracneho odstranovania
debnenia zakladov po betdnovani. Je mozné vystuzovat vodorovne a zvislo, podla individualneho posudenia danej stavby.
Dutiny tvérnic odporidame vypifiat beténom po dvoch aZ troch vrstvach. VSetky typy strateného debnenia maju tzv. z&mok,
preto tvarnice do seba navzéjom zapadaju a manipulacia s nimi je velmi jednoducha. Vyraba sa s vyskou 20 alebo 25 cm.
Stratené debnenie nie je primarne urCené na vystavbu zvislych konstrukcii. V pripade jeho vyuzitia na takyto Ucel je nevyhnutna
konzultécia so statikom.
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Farebné vyhotovenie
Povrch hladky

prirodné

Technické Specifikacie

rozmery hmotnost’
nazov vyrobku merna jednotka paleta/ks 1 ks/kg vyrobkov druh palety
dizka Sirka vyska na pal. (kg)
7B 25-10 500 100 250 ks 80+8 19,2/20,2 1698 M 120x90
7B 25-15 500 150 250 ks 65+5 22/25 1555 M 120x90
7B 25-20 500 200 250 ks 55+5 25/29 1520 M 120x90
7B 25-25 500 250 250 ks 35+5 26/33 1095 M 120x90
ZB 25-30 500 300 250 ks 35+5 28/36 1160 M 120x90
ZB 25-40 500 400 250 ks 25+5 36/47 1135 M 120x90
7B 25-50 300 500 250 ks 40 30 1200 M 120x90
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Objem vypinového betonu tvarnic

Oznadenie Rozmery (D/$/V) | Pogettvarnic | Poget tvirnic Objem vypliiového betonu (orientacné hodnoty)
(mm) do 1 m?(ks) do 1 m?(ks) (I/do tvarnice) *(m3 betonu/M2 muriva) *(m3 betonu/ M3 muriva)
7B 20-20 500/200/200 10 50 11,80 0,118 0,590
ZB 20-30 500/300/200 10 34 20,90 0,209 0,711
g ZB 20-40 500/400/200 10 25 29,70 0,297 0,743
% 7B 25-15 500/150/250 8 53,3 9,50 0,076 0,507
g 7B 25-20 500/200/250 8 40 14,80 0,118 0,592
E 7B 25-25 500/250/250 8 32 20,30 0,162 0,650
E 7B 25-30 500/300/250 8 26,7 25,80 0,206 0,688
7B 25-40 500/400/250 8 20 34,50 0,276 0,690
ZB 25-50 300/500/250 13,3 26,7 24,70 0,329 0,659

* Orienta¢né hodnoty pri kompletnom prebeténovani vSetkych tvaroviek a dutin — z hladiska statického zaistenia nemusi byt vzdy nevyhnutné — zavisi to od konkrétneho statického pripadu

Odporucany technologicky postup vystavby

Tvarnice strateného debnenia z vibrolisovaného beténu su uréené najméa na vytvaranie zakladovych konstrukcii vyplnenim
ich dutin betdonom, ako nahrada tradi¢ného debnenia. Na rozdiel od inych debniacich systémov zostavaju tieto tvarnice tr-
valou sucastou konstrukcie. Daju sa z nich vytvorit konStrukcie z jednoduchého betdnu, ako aj Zzelezobetdnové konstrukcie
— pri ich prepojeni armaturou s ocelovou vystuzou. Tieto konstrukcie je mozné vyuZit aj na realizaciu podzemného muriva,
vystaveného pdsobeniu vodorovného zatazenia zemnym tlakom a ohybovému namahaniu.

Navrh konstrukcie z tvarnic strateného debnenia by mal byt vzdy vykonany autorizovanym technikom s ohladom na Speci-
fika, podmienky a poZiadavky konkrétnej stavby.

Hibka zakladovej kary musi byt v nezdmrznej hibke, v zavislosti od klimatickych podmienok danej oblasti (pre va&sinu
tzemia CR je to min. 0,8 m pod Uroviiou terénu). Pri zaloZeni zakladového pdsu z tvarmic strateného debnenia treba, kvali
vyrovnaniu podkladu a ochrane zakladovej Skary, polozit prvd vrstvu tvarnic na vrstvu podkladového beténu s hribkou
min. 0,1 m. V pripade ukladania prvej vrstvy tvarnic na vrstvu uz zatvrdnutého podkladového betdnu sa tvarnice pokladaju
podobne na Cerstvy podkladovy betdn alebo cementovid maltu.

Tvarnice sa v dalSich vrstvach na seba ukladaju nasucho a spravidla sa prevazuju (o polovicu tvarnice), podobne ako pri
klasickom murive. Pokladanie na vazbu nie je nevyhnutné, konstrukcia s vazbou je vSak stabilnejSia pred vyplnenim beto-
nom. Tvarnice disponuju zamkom, ktory ulahCuje ich pokladanie. Pripadné rozmeroveé tolerancie tvarnic sa daju vyrovnat
plastovymi, alebo drevenymi klinmi viozenymi do vodorovnych skar (deklarované tolerancie pri vyske tvarnic su +3/-5 mm).
Na vymurovanie rohov alebo zakoncenie stien je vhodné pouzit tvarnice s moznostou rozdelenia na polovicu (s dvojitou
vnutornou stenou), ktoré sa vykonava uhlovou bruskou s diamantovym kotucom alebo stolnou pilou na betdn.

Pri vystuzovanych konstrukciach sa su¢asne so zabudovanim tvarnic umiestfiuje do dutin aj zvisla a vodorovna vystuz, v su-
lade s navrhom podla projektovej dokumentacie/statického vypoctu. Tu je nutné vhodne pozicne fixovat (napriklad viazacim
drétom alebo zvaranim), aby nedoslo k jej posunutiu poCas betdnovania. Velmi dblezité je v tejto suvislosti aj dodrzanie
predpisanej hrubky krycej vrstvy vystuzenia, teda to, aby sa vystuz nenachadzala v tesnom kontakte so stenami tvarnic.
Na tento Ucel su tvarnice na vedenie vodorovnej vystuze spravidla vybavené vybranim, pripadne sa daju vyuzit' distancné
telieska z plastu alebo jemnozrnného betdnu.

Vlastné betdnovanie (vratane pociatoéného zrenia) betdnovej zmesi by malo prebiehat pri teplotach nad 5 °C. Pri nizsich
teplotach je nevyhnutné dodrziavat zasady vykonavania betondrskych prac v zimnom obdobi a (ak je to mozné) Uplne sa
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v tomto obdobi vyhnut realizacii, najma nadzemnych konétrukeii. Tvarnice sa vypifiaji beténovou zmesou v jednom pracov-
nom ukone, max. po 4 vrstvach, v praxi najlepsie po 2, max. 3 vrstvach, aby sa vyplfiova betdnova zmes dala pri ukladani
do dutin tvarnic dostatodne priebezne zhuttiovat — napriklad vpichovanim alebo ponornym vibradnym zariadenim. Dal$ie
vypifianie tvarnic je mozné az po zatvrdnuti predchadzajlicej vrstvy (orientadne po 24 hodinach).

Pouzita beténova zmes musi mat zodpovedajlce viastnosti podla konkrétneho pripadu a ucelu stavebnej konstrukcie:

— trieda betdnu a stupen vplyvu prostredia napr. C 20/25 XC2 (predtym zauzivané oznacCenie pevnostnej triedy B 25),

— zodpovedajuci najvacsi rozmer zfn pouzitého kameniva a konzistenciu na potrebné vyplnenie vnutornych dutin a obalenie
ocelovej vystuze.

Po beténovani je nutné chranit konstrukciu pred nadmernym dazdom a taktiez aj pred rychlym vysychanim, napriklad po-
mocou zakrytia PE féliou. KonStrukcia by sa mala chranit idedlne az do ustalenia jej rovnovaznej vihkosti. Pri stavbe muriva
pod Uroviiou terénu je nevyhnutné chranit murivo hydroizolaciou pred zemnou vihkostou a spravidla ho treba vybavit g
tepelnou izolaciou. Dalej treba zohladnit pripadné dilatadné pdsobenie konstrukcie.

Vysvetlivky k piktogramom

Vyrobky podliehajuce prislusnym

Plocha pochédzna Impregnacia Protect System TOP eurépskym normam

Plocha pojazdna osobnymi automobilmi Impregnacia Perfect Clean TOP (PCT) Pohladové hrany

Ploch j A nakl ymi
ocha pojazdna nakladnymi Odolnost vo¢i mrazu

automobilmi
Ochranny systém Protect System IN Zvysena protiSmykova charakteristika
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Pred nakupom vyrobkov spolo¢nosti PRESBETON venujte, prosim, pozornost nasledujucim informaciam

Pred viastnym kladenim alebo zabudovanim beténovych vyrobkov venujte pozornost odporucaniam vyrobcu pre konkrétny vyrobok,
a to najma danému Ucelu pouzitia, zasadam kladenia/zabudovania a odpord¢aniam pre udrzbu. Kompletna technicka dokumentacia
je dostupna volne na stiahnutie na www.presbeton.cz (technické navody, vyhlasenie o parametroch, zaru¢ny list) alebo na predajnych
miestach. Vzhladom na rozsiahlost problematiky kladenia/zabudovania odporid¢ame zverit realizaciu diela v pripade pochybnosti profe-
siondlngj firme. Kladenie dlazobnych dosiek a kamenov bez $kar (hlavne pri druhoch bez distanénikov) ma za nasledok poskode-
nie dlazby vystipanim hran a rohov, a to tak vo faze kladenia, ako aj pri jej pouzivani. Dodrziavajte odportucanu Sirku Skary (spravidla
3-5 mm). Skary vypliiujte Sistym kremiditym pieskom frakcie 0-2 mm.

Vapenné vykvety

Oby¢&ajne sa prejavuju formou bielych az mlie€nych skvin rozli¢ného tvaru. Ide o uhli¢itan vapenaty, ktory vznika na povrchu betdnového
vyrobku reakciou hydroxidu vapenatého z beténu s oxidom uhliitym z ovzdusSia. Hydroxid vapenaty sa prirodzene tvori pri zmieSani ce-
mentu s vodou. Pri klasickych cementovych beténoch je to prirodzeny jav, ktory nie je znamkou nedostatocnej kvality. Postupom &asu
v dosledku pbsobenia poveternostnych vplyvov vapenny vykvet postupne odznieva. ObycCajne je preto najvhodnejsie vydrzat a nechat
pracovat prirodu, nez sa hned’ snazit vykvet odstranovat, o mdze za urcitych okolnosti, najm& pri pouziti chemickych pripravkov, viest
k naruseniu povrchu a vzhladu vyrobku.

Odlisnosti farebného odtiena

Na vyslednu farebnost beténového vyrobku ma vplyv cely rad faktorov, ktoré nie je mozné pri priemyselnej vyrobe vylucit. Ide napriklad o pri-
rodzené farebné odchylky prirodnych vstupnych surovin, odlisné teplotné a vihkostné podmienky pri vyrobe a naslednom zreni beténovych
vyrobkov a pod. Farebnost betdnovych vyrobkov sa v uréitej miere vyvija aj dlhodobo pdsobenim konkrétnych vplyvov vonkajsieho prostredia
(poveternostné vplyvy, druh a intenzita prevadzky, UV Ziarenie atd.). Tuto viastnost maju betdnové vyrobky spolo&nu s prirodnymi materialmi.
Beton je tak v tomto smere Specifickym materidlom a nie je moZné od neho ocakavat identicku farebnost, na aki sme zvyknuti napr. pri plas-
toch, naterovych hmotéch, nabytkovych krycich dyhach a pod. V suvislosti s odliSnostami vzhladu a farebnosti vyrobkov je nutné spomenut
tiez odliSnu mieru nasiakavosti, ktora v podstate suvisi s originalitou kazdého beténového vyrobku a méze mat vyrazny vplyv na farebnost
p. dazdovymi zrézkami.

Odreniny povrchu

K odreninam povrchu beténovych vyrobkov bezne dochadza pri doprave a manipuldacii. Z povahy a charakteru tohto materialu sa odreni-
ny nedaju vylucit. Bezné odreniny, ku ktorym dochadza vo vac&sine pripadov, postupne vdiaka pdsobeniu poveternostnych vplyvov a pre-
vadzky opticky zanikaju. Pri vodorovnych plochach, t. j. pri dlaZzbach, je tento proces rychlejsi v dosledku zvySeného zatazenia povrchu
prirodzenym oterom, na ktory su beténové povrchy dostatocne dimenzované, naproti tomu pri murovacich prvkoch je potrebné pocitat
s dihsim ¢asovym horizontom odznenia odrenin.
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